
5S VE TPM (TOPLAM ÜRETKEN BAKIM) EĞİTİMİ
23-24 EYLÜL 2013
	Eğitimin Adı
	5S ve TPM ( Toplam Üretken Bakım) Eğitimi

	Eğitimin Verileceği Tarihler
	23 Eylül 2013 saat 10.00-17.00
24 Eylül  2013 saat 10.00-17.00

	Eğitimin Verileceği Yer
	TMMOB Çevre Mühendisleri Odası İzmir Şubesi

Adres: Cumhuriyet Bulvarı No:140/1 Işık Apt. Kat:4 D:7 Alsancak / İZMİR

Tel: 0232 4640022 – 4635532

Faks: 0232 4220959

E-posta: cmoizmir@cmo.org.tr

	Katılımcı Sayısı
	20

	Eğitmen Bilgileri
	Tanju KAN
BSI Group Eurasia Belgelendirme Hizm. Ltd. Şti.

	Eğitim Ücreti
	ÇMO Üyeleri ( Aidat borcu bulunmayan): 400TL

TMMOB üyeleri / Diğer: 600 TL

Banka Hesap Numarası:
İş Bankası Yeni liman Şubesi 3427–0339372

IBAN NO: TR80 0006 4000 0013 4270 339372

Banka masrafları katılım ücretine dahil değildir.

	Eğitim Ücretine Dahil olanlar:
	Katılım Belgesi

Eğitim Kitapçığı 

Öğle yemeği ve tüm ikramlar

	Eğitim ile ilgili sorularınız için iletişim bilgileri
	Ad Soyad: Meltem AKBAY/Berna ÖZER

Adres: TMMOB Çevre Mühendisleri Odası İzmir Şubesi

Cumhuriyet Bulvarı No:140/1 Işık Aprt. Kat:4 D:7 Alsancak / İZMİR

Tel:  0 232 4640022 - 4635532      Faks: 0232 4220959
E-posta:  cmoizmir@cmo.org.tr

	Eğitime Kimler Katılabilir 


	5S: Kurumlarda, Özel Sektörde, Sivil Toplum Kuruluşlarında çalışanlar ve Kamu çalışanları katılabilir.
TPM Eğitimi: Üretim, Bakım, Montaj, Demontaj’da görev alan tüm çalışanlar katılabilir.

	Eğitimin Amacı ve Kapsam 


	5S: Organizasyonlarda kaliteli bir çalışma ortamı yaratmak ve sürekliliğini sağlamak için kullanılan bir tekniktir. Özellikle üretim alanları başta olmak üzere, organizasyondaki tüm birimlerin çalışma ortamlarını iyileştirmek, iyileştirilen ortamın sürekliliğini sağlamak için kullanılır.
Bunun için, asağıdaki 5 adım sırasıyla uygulanır:

• 1.ADIM SEIRI - SINIFLANDIRMA

• 2.ADIM SEITON - DÜZENLEME

• 3.ADIM SEISO - TEMIZLIK

• 4.ADIM SEIKETSU - STANDARTLASTIRMA

• 5.ADIM SHITSUKE – DISIPLIN

Bu adımların uygulama sistematikleri de açıklanır.

TPM Eğitimi: Yıllar boyunca üretim hatlarının sürekli çalışmasını sağlamak

ve daha fazla verim almak amacı ile gerekli faaliyetlerin planlanması anlamına gelir. Minimum üretim kaybı, maksimum üretim verimliliği amacı ile, üretim hatlarının, özellikle üretim hattında çalışanlarca yapılan kestirimci, önleyici ve planlı bakım faaliyetleri ile ilgili yöntemleri içerir.

	5S VE TPM EĞİTİMİ
Ön Kayıt Bilgileri
	Adı Soyadı: ………………………………………………………………………….

Mesleği: ………………………………………………………………………………

( Çevre Mühendisi 
Oda sicil No:………………………………………………………………………….
( Diğer:……………………………………………………………………………….
GSM :…………………………………………………………………………………
E-posta: ………………………………………………………………………………
İŞYERİ BİLGİLERİ
İş Yeri Adı: ……………………………………………………………………….
İşyerinin Adresi: …………………………………………………………………….

İşyeri Telefon – Faks: ……………………………………………………………….
İş Yeri E-posta: ………………………………………………………………..  

Tarih: 

İmza:                                                                                        


