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1.GİRİŞ

İnsanın varoluşu ile birlikte atık oluşumu da başlamıştır. Yiyecek, giyecek ve barınma ihtiyaçlarını karşılayabilmek için kullanılan hammaddelerin kalıntıları ve kullanılan hammaddelerden zamanla oluşan kalıntılar atıkları oluşturmaktadır. İnsanlar ihtiyaçlarını daha kolay ve hızlı temin edebilmek için sürekli yeni araçlar geliştirmiştir. Bu geliştirilen araç ve gereçlerle sanayi diğer bir deyişle endüstriler oluşturulmuştur. 

1.1.Endüstriyel Atıklar:
Endüstrilerin gelişmesi sonucunda hava kirlilikleri, sıvı ve katı atıklar sebebiyle yeraltı ve yüzey sularında kirlilikler meydana gelmeye başlamıştır. Endüstri tesislerinde bir işlem sırası veya sonrasında ortaya çıkan atıklara “endüstriyel atıklar” denir. Endüstriyel atıkların arıtma ve uzaklaştırma yaklaşımları evsel atıklardan farklıdır. Evsel atıkların özellikleri genelde benzer iken, sadece aynı üretimi ve atığı oluşturan endüstriyel tesis atıklarının özelliklerinde benzerlik olabilmektedir. Evsel atıkların bertaraftı için uygulanan arıtma yöntemleri çoğu yerleşim birimlerinde ya aynı ya da benzerdir. Bir endüstriyel tesisten alınan atığın özelliği ile diğer bir endüstriyel tesisten alınan atığın özelliği farklılık gösterdiğinden benzer arıtma prosesleri tüm endüstriyel atıklar için kullanılamamaktadır. Bazı durumda benzer bertaraf yöntemleri kullanılsa bile farklı işletim şartları gerektirmektedir.








1.1.1. Endüstrilerin Sistem Döngüsü:

[image: ]
Ham maddenin temin edilmesinin ardından endüstriyel işlemlere tabii tutularak ürünler ve yan ürünler elde edilir. Fakat bu esnada katı gaz ve sıvı atıklar meydana gelmektedir. Bu atıklar yeniden kullanılabilir, geri kazanılabilir veya uygun şekilde bertarafı sağlanmalıdır.

2.ATIK YÖNETİMİ

Atıkların oluşması sebebiyle, atıkların yönetimi ile ilgili yönetmelikler oluşturulmaya başlanmıştır. Atık yönetiminin temel ilkeleri şu şekilde sıralanabilmektedir;
· Sağlıklı ve Dengeli bir Çevrede Yaşama Hakkı,
· Sürdürülebilir Kalkınma,
· Yakınlık İlkesi ve Kendine Yeterlilik,
· İhtiyat Prensibi
· Üretici Sorumluluğu,
· Kirleten Öder Prensibi,
· Atık Hiyerarşisi,
· En Uygulanabilir Çevresel Seçenek,
· Kamu – Özel Sektör İşbirliği

2.1. Sağlıklı ve Dengeli Bir Çevrede Yaşama Hakkı: Anayasımızın 56. Maddesine göre ‘’Herkes sağlıklı ve dengeli bir çevrede yaşama hakkına sahiptir. Çevreyi geliştirmek, çevre sağlığını korumak ve çevre kirlenmesini önlemek devletin ve vatandaşların görevidir.’’
2.2. Sürdürülebilir Kalkınma: Atık yönetimi açısından sürdürülebilir kalkınma doğal kaynakların, onları tamamıyla yok etmeyecek ve zarar vermeyecek şekilde kullanılması ve gelecek nesillere ulaşmasının sağlanmasıdır. 
2.3. Yakınlık İlkesi ve Kendine Yeterlilik: Yakınlık ilkesi, üretilen atığın üretildiği bölgeye en yakın yerde işlenmesi veya bertaraf edilmesi gerekliliğini vurgulayan bir ilkedir. Atık bertaraf tesisleri için gereksinimler belirlenirken veya yer seçimi yapılırken atık yönetiminden sorumlu olan yerel idareler veya özel sektör bu ilkeyi göz önüne almalıdırlar. Yakınlık ilkesinin temel amacı, ulusal ve yerel olarak kendine yetecek, uygulanabilir ve sürdürülebilir bir atık yönetim sisteminin hayata geçirilmesidir.

2.4. İhtiyat Prensibi: “Çevrenin korunması için ülkeler imkanları çerçevesinde ihtiyatlı yaklaşım prensibini uygulayacaklardır. Ciddi veya geri dönüşü mümkün olmayan hasar şüphelerinin olduğu yerde, bilimsel verilerin yetersiz veya olmaması çevrenin korunması için gereken tedbirlerin alınmasını önleyecek bir neden değildir.”

2.5. Üretici Sorumluluğu: 	Kullanımı neticesinde atık ortaya çıkacak üründen, onu üretenler, ithal edenler, dağıtıcılığını yapanlar ve perakende olarak satanların tamamı sorumludur. Bütün bu sorumlular, ortaya çıkacak olan atığın başkaları (resmi kurum ve kuruluşlar v.s) tarafından toplanması ve bertaraf edilmesini beklemeden bütün sorumlulukları üstlerine almak zorundadırlar.

2.6.Kirleten Öder Prensibi: Kirletenin bütün eylemleri nedeniyle ortaya çıkan kirliliğin sorumluluğunu tamamıyla üstlenmesi demektir. Atık üretimi ve bertarafı neticesinde çevreye ve insan sağlığına gelebilecek zararların önlenebilmesi için gerekli olan potansiyel maliyetlerin, ürünlerin fiyatlarının belirlenmesi sırasında göz önüne alınmalıdır.








2.7. Atık Hiyerarşisi:    
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2.7.1. Önleme:

2.7.2. Minimizasyon: Üretilen atıkların miktarını ve/veya hacmini azaltan, materyalin faydalı kullanım ömrümünü artıran faaliyetler olarak tanımlanır.

2.7.3. Yeniden Kullanım: Bir ürünün ya da maddenin orijinal formu ile toplama ve temizleme dışında hiçbir işleme tabi tutulmadan bir defadan fazla kullanılmasıdır.

2.7.4. Geri Dönüşüm: Değerlendirilebilen ürünlerin fiziksel ve/veya kimyasal işlemlerden geçirildikten sonra ikinci bir hammadde olarak üretim sürecine sokulması işlemidir.

2.7.5. Geri Kazanım: Değerlendirilebilir atıkların kaynağında ayrı toplanması, ayırma tesislerinde işlenerek özelliklerine göre daha homojen gruplara sınıflanması, atıkların bu şekilde tekrar kullanılabilecek ve ikincil hammadde haline getirilebilecek nitelikte elde edilmesi faaliyetlerini içermektedir.
2.7.6. Bertaraf: 

2.8. En Uygulanabilir Çevresel Seçenek: Çevrenin ve doğanın korunması ilkesi göz önüne alınarak yapılan sistematik ve istişari bir karar alma aşamasının sonucudur. En uygulanabilir çevresel seçeneğin göz önüne alınması neticesinde çevreye en büyük faydayı sağlayan veya en az zararı veren kabul edilebilir maliyetli kısa ve uzun vadeli yöntemler ortaya çıkmaktadır.

2.9. Kamu Özel Sektör İş Birliği: Çevre altyapı tesislerinin finansmanı, yapımı ve işletilmesinde teknik ve finansal güçlükleri aşmak, halka ekonomik ve kaliteli hizmet sunabilmek amacıyla kamu-özel sektör işbirliği vurgulanmaktadır. Özelleştirmede kamu yararının gözetilmesi ve hizmet bedelinin ödenebilirliğini sağlamak için Belediyelerin teknik, idari ve denetim kapasitesi artırılmalıdır.

3.ENDÜSTRİYEL ATIK YÖNETİM PLANI

Çevre ve Şehircilik Bakanlığı 04.06.2012 tarihli ve 9223 sayılı yazısı ile; Sanayi faaliyetleri neticesinde aynı anda tehlikeli ve tehlikesiz atıkların oluşabilmesi nedeni ile atık yönetimine yönelik planlamaların tüm atık türleri düşünülerek yapılması gerektiği bildirilerek Tehlikeli ve Tehlikesiz tüm atıkları içeren atık yönetim planları ile ilgili yapılacak güncellemelerde ve yeni hazırlanacak planların “Endüstriyel Atık Yönetim Planı” şeklinde hazırlanması gerektiği talimatı verilmiştir.

Çevre ve Şehircilik Bakanlığı tarafından formatı hazırlanan “Endüstriyel Atık Yönetim Planı” faaliyetleri sonucu tehlikeli ve tehlikesiz atık üretimi olan işletmeler tarafından hazırlanarak, Çevre ve Şehircilik İl Müdürlüğüne sunulması gerekmektedir.

Atık üreticileri tarafından hazırlanarak Müdürlüğe sunulan ve Müdürlüğün uygun bulması ile onaylanan atık yönetim planları onay tarihinden itibaren 1 yıl geçerli olup bundan sonra onaylanacak atık yönetim planlarında ayrıca geçerlilik süresi belirtilecektir. Her atık yöneticisi tarafından geçerlilik süresi dolmadan Müdürlüğe yeni (revize) atık yönetim planının sunulması ve Bakanlıkça/Müdürlükçe yapılan denetimler esnasında Bakanlığa/Müdürlüğe geçerlilik süresi dolmamış atık yönetim planlarının sunulması gerekmektedir. Endüstriyel Atık Yönetim Planı Formatı ilgili yukarıda belirtilen hususlara aykırı davranılması halinde 2872 Sayılı Çevre Kanunu kapsamında İdari Para Cezası uygulanacaktır.
3.1. Planın 1.bölümü: Planın 1.bölümünde atığın çıktığı tesise ait bilgiler bulunmaktadır.
3.2. Planın 2.bölümü: Planın 2.bölümünde ise tesiste atık yönetiminden sorumlu kişinin iletişim bilgileri yer almaktadır. 
3.3.Planın 3.bölümü: Planın 3.bölümünde planın içerdiği eklerin adlandırmaları yer almaktadır. Bu ekler standart olarak aşağıdaki gibi bulunması gerekmektedir;
•	Bir önceki yıla ait “Atık Beyan Formları”nın birer sureti
•	Atık depolama alanlarının gösterildiği “İşletme Vaziyet Planı”
•	“Güncel Kapasite Raporu”
•	“Yapı Kullanma İzin Belgesi”
•	“Geçici Atık Depolama Alanı”na ilişkin bilgiler / fotoğraflar
•	İşletmenin “Çevresel Etki Değerlendirmesi Yönetmeliği” kapsamındaki değerlendirme yazısı
•	İşletme proseslerine ilişkin “İş Akım Şemaları ve Açıklamaları”
•	Tehlikeli atık depolama alanı “Zorunlu Mali Sorumluluk Sigortası”
•	Atık minimizasyon uygulamasına yönelik izinler / onaylar (var ise)

Burada Yapı kullanma izin belgeleri tesis dışına daha sonradan inşaa edilmiş kapalı geçici atık depolama alanlarını da içermelidir. Yapı Kullanma İzin Belgesinden muaf yapılar için resmi kurum/kuruluşlardan alınmış belge örnekleri (elektrik,su faturaları gibi) sunulmalıdır. 
İşletmenin “Çevresel Etki Değerlendirmesi Yönetmeliği” kapsamındaki değerlendirme yazısıda ekler kısmında bulunmalıdır. Bu yönetmelik kapsamında değerlendirilmemiş olan  işletmeler tarafından öncelikli olarak ÇED Şube Müdürlüğüne başvurulması ve bu değerlendirme sürecinin tamamlanmasının sağlanması gerekmektedir.
Kapasite raporlarında dikkat edilecek husus ise kapasite raporunun  güncel  olması ve geçerlilik süresinin bitmemiş olması gerekmektedir. İşletme proseslerine ilişkin iş akım şemaları ve açıklamaları kapasite raporları ile uyumlu olmalıdır. Kapasite raporunda yer alan tüm makine ve ekipmanlar tanımlanmalıdır. 
Tehlikeli atık geçici depolama alanları için Zorunlu Mali Sorumluluk Sigortası ise bütün sigorta şirketleri tarafından yapılabilmektedir. Sigorta firması aranıp sigortada tehlikeli atıkların ve  geçici depolama alanlarının tanımlı olması gerektiği söylenip poliçe alınması yeterli olacaktır. 
Atıklar ile ilgili sözleşme zorunluluğu ise sadece tıbbi atıklar ve bitkisel kızartmalık yağlar için yapılmaktadır. Bu atıkların üreticileri tarafından ilgili kurum/kuruluşlar ile sözleşme yapılması gerekmektedir. Diğer atık grupları için (atık akü, atık yağ, muhtelif tehlikeli ve tehlikesiz atıklar) sözleşme zorunluluğu bulunmamaktadır. 
Atıklar ile ilgili analiz zorunluluğu özellikle düzenli depolama tesislerine gönderilen atıklar ile atık yağlar (motor yağları hariç) için mevcut olup özel durumlarda ilgili İdarelerce istenmemiş ise diğer atıklar için analiz zorunluluğu yoktur.

3.4. Planın 4.bölümü: Planın 4.bölümünde ise işletme bünyesinde oluşan/oluşması muhtemel tüm atıkların tanımlanması gerekmekte olup işletme içinde yer alan tüm üretim, tüketim ve hizmet faaliyetleri atıkların oluşum kaynakları, periyotları ve tahmini miktarları açısından değerlendirilmelidir. Burada genellikle karıştırılan kısım bütün atıkların yazılmaya çalışılmasıdır. Oysaki bu bölümde atıklar olarak sadece tüm tehlikeli atıklar ile Bazı Tehlikesiz Atıkların Geri Kazanımı Tebliği kapsamında kalan atıkların yer alması gerekmektedir.  Yani Ambalaj Atıkları, Ömrünü Tamamlamış Lastikler ve Evsel Nitelikli Katı Atıklar gibi özel mevzuatı bulunan tehlikesiz atıklar yazılmayacaktır.
3.5. Planın 5.bölümü: Planın 5.bölümünde yer alan tablolarda işletme genelinde oluşan atıklar Atık Yönetim Genel Esaslarına İlişkin Yönetmeliğe göre atık kodlarına göre tanımlanmalı, bu atıkların bertaraf/geri kazanım yöntemleri sadece bu yönetmelikte tanımlı D ve R kodlarına göre yapılmalıdır. Bu kodlar atıkların gönderildiği, gönderileceği yada gönderilebileceği lisanslı tesislere göre düzenlenmelidir.
3.6. Planın 6. Bölümü: Planın 6.bölümünde yapılacak 3 yıllık atık miktarı tahminleri atık oluşum periyotları dikkate alınarak yapılacak olup düzenli periyotlar ile oluşmayan atıklar için miktar belirtilmesi zorunlu olmamakla birlikte atıkların bu tabloda tanımlı olması gerekmektedir. 
3.7. Planı 7. Bölümü: Planın 7. Bölümünde işletmede oluşan atıkların gönderildiği tesislere ilişkin bilgiler kısmında sadece atık gönderimi yapılan işletmelere ilişkin bilgilere yer verilmesi gerekmekte olup hali hazırda atık gönderilmemiş tesislere ilişkin bilgilere yer verilmemesi gerekmektedir. Henüz oluşmamış ve daha önceden de hiçbir tesise gönderilmemiş olan atıklar için ise sadece açıklama/dipnot verilmesi yeterli olacaktır.

4. ÜRÜNLERİN KODLANMASI
Atıklar,  altı haneli kodlar ve ilgili iki haneli ile dört haneli bölüm başlıkları  ile tanımlanmışlardır.
    Atık Kategorisi	        Atık Tanımı
       XX YY ZZ		Atık A
       XX			Bölüm         (01’den 20’ye kadar)
       YY			Alt bölüm   (01’den en fazla 14’e kadar)
       ZZ		    	Listeleme   (01’den en fazla  41 ve 99’a kadar)

Atıklar ile ilgili yapılacak bütün çalışmalarda, atığın tanımına karşılık gelen altı haneli atık kodunun tam olarak kullanılması zorunludur.
 
4.1. Ürün Kodlanmasına Örnekler:

· 10 03 05 atık alüminyum oksit
Burada
10: Bölüm 10 termik süreçlerden kaynaklanan atıkları 	ifade etmektedir.
03: 10 03 Alt bölümü alüminyum termik metalürjiden kaynaklanan atıkları ifade  etmektedir.
05: Atık alüminyum oksit
· 01: Madenlerin aranması çıkarılması işletilmesi fiziki ve kimyasal işleme tabi tutulması sırasında ortaya çıkan atıklar
01 01 : Maden kazılarından kaynaklanan atıklar
01 01 01 : Metalik maden kazılarından kaynaklanan atıklar
01 01 02 : Metalik olmayan maden kazılarından kaynaklanan atıklar

5. ATIKLARIN SINIFLANDIRILMASI
Q1 : Aşağıda başka şekilde belirtilmemiş üretim veya tüketim artıkları,
Q2 : Standart dışı ürünler,
Q3 : Son kullanım süresi geçmiş olan ürünler,
Q4 : Dökülmüş, niteliği bozulmuş ya da yanlış kullanıma maruz kalmış olan
        maddeler (ör,kaza sonucu kontamine olmuş maddeler vb), 
Q5 : Aktiviteler sonucu kontamine olmuş ya da kirlenmiş maddeler (ör,
        temizleme işlemi atıkları, ambalaj malzemeleri, konteynırlar vb), 
Q6 : Kullanılmayan kısımlar (örneğin, bozuk piller ve bitik katalizörler vb)
Q7 : Yararlı performans gösteremeyen maddeler (ör, kontamine olmuş
        asitler, kontamine olmuş çözücüler, bitik yüzey işlem tuzları vb),
Q8 : Endüstriyel işlem kalıntıları (ör, cüruflar, dip tortusu ve benzeri),
Q9 : Kirliliğin önlenmesi işlemlerinden kaynaklanan kalıntılar (ör, yıkama
        çamurları, filtre tozları, kullanılmış filtreler vb),
Q10 : Makine/yüzey işlemleri kalıntıları (ör, torna atıkları, frezeleme
          kırıntıları vb),
Q11: Hammadde çıkarılması ve işlenmesinden kaynaklanan kalıntılar (ör,
         petrol sahası slopları, madencilik atıkları vb),
Q12 : Saflığı bozulmuş materyaller  (ör, PCB'lerle kontamine olmuş yağlar vb),
Q13 : Yasa ile kullanımı yasaklanmış olan ürün, madde ve materyaller,
Q14 : Sahibi tarafından artık kullanılmayan ürünler (ör, tarımsal, evsel, ofis,
          ticari ve market kalıntıları vb),
Q15 : Arazi ıslahı ve iyileştirilmesi faaliyetleri sonucunda ortaya çıkan 	kontamine       olmuş madde , materyal ve ürünler                            
Q16 : Yukarıdaki kategorilerde yer almayan herhangi madde, materyal ve
        	ürünler.

6.BERTARAF YÖNTEMLERİ
D1: Toprağın altında veya üstünde düzenli depolama (ör, düzenli depolama vb), 
D2: Arazi ıslahı (ör, sıvı veya çamur atıkların toprakta biyolojik bozulmaya uğraması vb), 
D3: Derine enjeksiyon (ör, pompalanabilir atıkların kuyulara, tuz kayalarına veya doğal olarak bulunan boşluklara enjeksiyonu vb)
D4: Yüzey doldurma (ör, sıvı ya da çamur atıkların kovuklara, havuzlara ve lagünlere doldurulması vb), 
D5: Özel mühendislik gerektiren düzenli depolama (çevreden ve herbiri ayrı olarak izole edilmiş ve örtülmüş hücresel depolama vb)
D6: Deniz/okyanus hariç bir su kütlesine boşaltım
D7: Deniz yatakları dahil deniz/okyanuslara boşaltım
D8: D1 ile D7 ve D9 ile D12 arasında verilen işlemlerden herhangi biri yoluyla atılan nihai bileşiklerin veya karışımların oluşmasına neden olan ve bu ekin başka bir yerinde ifade edilmeyen biyolojik işlemler, 
D9: D1 ile D8 ve D10 ile D12 arasında verilen işlemlerden herhangi biri yoluyla atılan nihai bileşiklerin veya karışımların oluşmasına neden olan fiziksel-kimyasal işlemler (örneğin, buharlaştırma, kurutma, kalsinasyon vb),
D10: Yakma (Karada)
D11: Yakma (Deniz üstünde) 
D12: Sürekli depolama (bir madende konteynerların yerleştirilmesi vb)
D13: D1 ila D12 arasında belirtilen işlemlerden herhangi birine tabi  tutulmadan önce harmanlama veya karıştırma, 
D14: D1 ila D13 arasında belirtilen işlemlerden herhangi birine tabi tutulmadan    önce yeniden ambalajlama,
D15: D1 ila D14 arasında belirtilen işlemlerden herhangi birine tabi tutuluncaya kadar depolama (atığın üretildiği alan içinde geçici depolama, toplama hariç)
           7. GERİ KAZANIM İŞLEMLERİ
           R1: Enerji üretimi amacıyla başlıca yakıt olarak veya başka şekillerde kullanma 
           R2: Solvent (çözücü) ıslahı/yeniden üretimi, 
           R3: Solvent olarak kullanılmayan organik maddelerin ıslahı/geri dönüşümü 
           R4:Metallerin ve metal bileşiklerinin ıslahı/geri dönüşümü,
           R5: Diğer anorganik malzemelerin ıslahı/geri dönüşümü,
           R6:Asitlerin veya bazların yeniden üretimi,
           R7:Kirliliğin azaltılması için kullanılan parçaların 	(bileşenlerin) geri kazanımı,
           R8:Katalizör parçalarının (bileşenlerinin) geri kazanımı, 
           R9:Yağların yeniden rafine edilmesi veya diğer tekrar kullanımları, 
           R10:Ekolojik iyileştirme veya tarımcılık yararına sonuç verecek arazi ıslahı, 
           R11:R1 ila R10 arasındaki işlemlerden elde edilecek atıkların kullanımı, 
           R12:Atıkların R1 ila R11 arasındaki işlemlerden herhangi birine tabi tutulmak üzere değişimi, 	
           R13: R1 ila R12 arasında belirtilen işlemlerden herhangi 	birine 	tabi tutuluncaya kadar atıkların depolanması (atığın 	üretildiği alan içinde geçici 	depolama, toplama hariç) 


8.TEHLİKELİ KABUL EDİLEN ATIKLAR
H1: Patlayıcı
H2: Oksitleyici
H3-A: Yüksek oranda Tutuşabilenler
H3-B: Tutuşabilen
H4: Tahriş edici
H5: Zararlı
H6: Toksik
H7: Kanserojen
H8: Korozif
H9: Enfeksiyon yapıcı
H10: Üreme yetisini azaltıcı
H11: Mutajenik
H12:
H13:
H14: Ekotoksik

9. ENDÜSTRİYEL ATIK YÖNETİM PLANI ÖRNEK
Endüstriyel atık yönetim planına örnek olarak cam fabrikasını ele alacak olursak;

9.1.  Atık Üreticisinin İletişim Bilgileri:
Firma Adı:	
Adres:    	
Telefon ve Faks:
Vergi Sicil Numarası:  
İşletme Sahibi (Yetkili Kişi): 

9.2. Firmada atık yönetiminden sorumlu kişiye ait bilgiler ( İletişim Bilgileri ) : 
Adı Soyadı:
Adres:
Telefon ve Faks:

      9.3.Ekler:
· Bir önceki yıla ait Atık Beyan Formlarının birer sureti,
· Ulusal Atık Taşıma Formları  (daha önceden gönderilmemiş ise), 
· Atık depolama alanlarının gösterildiği İşletme vaziyet planı, Güncel Kapasite Raporu, Yapı kullanma izin belgesi.
· Geçici Atık Depolama Alanına ilişkin bilgiler/fotoğraflar.
· İşletmenin Çevresel Etki Değerlendirmesi Yönetmeliği kapsamındaki değerlendirme yazısı.
· İşletme proseslerine ilişkin İş Akım Şemaları ve Açıklamaları.
· Tehlikeli Atık Depolama Alanı Zorunlu Mali Sorumluluk Sigortası
· Atık Minimizasyon Uygulamasına yönelik izinler/onaylar ( var ise)
· Atık Analizleri, Sözleşmeler
9.3.  Atık Kaynakları Hakkında Detaylı Bilgi:
9.3.1. Atık türlerine göre atık kaynaklarının da gösterildiği iş akım şeması, prosesin ve atık oluşumunun anlatıldığı teknik olmayan özet

[image: ]
Cam mozaiğin ham maddesi, hurda cam yani kırık camdır. Hurda camlar(kırık camlar), cam fabrikası veya cam işi ile uğraşan atölye veya fabrikalardan ya da hurda işi ile uğraşanlardan temin edilir.Elde edilen hurda camlar, kırıcıdan geçirilirek küçük parçalara ayrılır. Burada parçalara ayrılan  camlar öğütme değirmenlerine alınır. Çapları 0,5 mm civarında olması için 4,5 –5 saat kadar değirmende öğütülen camlar toz haline getirilmiş olur. Kaba pisliklerden temizlenmesi için cam eleğine atılır.Cam tozu buradan miksere karıştırıcı konularak belli oranda nemlendirilir. Şayet renkli mozaik üretilecekse, istenilen renk miksere katılır. Nemlendirme işlemi prese hazırlık amacıyla yapılır. Buradan alınan nemli cam tozu presleme silosuna (deposuna) doldurulup makine ile presleme yapılır. Şekillendirilen cam tozu presin itme mekanizmasıyla doğrudan fırın bandı ile fırına gider. Fırın yaklaşık 20 mt. uzunluğundadır. Şekillenmiş cam mozaik bu mesafeyi 19 dakikada kat eder ve pişerek yarı mamul halini alır.Ve soğumaya bırakılır.Yarı mamul haldeki cam mozaik içerisinde imalat hatası kırık veya boyutları farklı olanlar ayıklanması ve dizginin yapılması için mamul eleğine atılır. Belirlenen resim, desen veya şekil önce ölçekli olarak resim kâğıtlarına çizilir. Mozaik boncuklarının tanelerinin düzgün sıralanabilmesi için 32×32 cm ölçülerinde plastik kalıplara çizimde belirtilen renkler sırasına uygun olarak tersten yerleştirilir ve üzerine yapıştırıcı sürülerek 31×31 cm ölçülerindeki kraft kâğıdına veya fileye yapıştırılır.Yapıştırma işlemi formaldehit tutkalı ile yapılmaktadır. Bu işlemler sırasında tutkal ile kontamine olmuş eldiven üstübü,vb. gibi benzeri atıklar meydana gelmektedir. Yapıştırma işleminden sonra kurutma kalıplarında kurumaya bırakılır. Kuruyan mozaikler seri numaralarına göre paketlenerek kullanım yerine sevk edilir.
İstekler doğrultusunda her renk ve desende cam mozaik üretimi mümkündür. Resimlerin ayrıntılarının mozaikte istenilen netlikte oluşturulabilmesi için mozaik boyut seçimine dikkat etmek gerekir. Mozaik boyutları 13×13 mm, 15×15 mm, 16×16 mm, 17×17 mm, 20x20mm, 23×23 mm,25×25 mm, 38×38 mm,23×48 mm,48×48 mm, 50×50 mm üretilebilmektedir.

9.3.2. Türlerine göre tehlikeli atık kaynakları
	Faaliyet Alanları
	Faaliyet /İşlemler
	Oluşan Tehlikeli Atıklar

	FABRİKA İÇİ
	
	Tehlikeli atık kapsamına giren ambalajlar(Atık kodu: 15 01 10*)


	FABRİKA İÇİ
	
	Tehlikeli maddelerle kirlenmiş emiciler,filtre malzemeleri,temizleme bezleri,koruyucu giysiler(Atık kodu:15 02 02*)

	İDARİ BİRİM
	
	Atık Piller(Atık kodu: 20 01 33*)

	YEMEKHANE
	
	Bitkisel Atık Yağ (20 01 26*)


	İDARİ BİRİM
	
	Ömrünü tamamlamış flüoresan lamba atıkları (Atık kodu: 20 01 21*)



9.3.3. Türlerine göre tehlikesiz atıklar
	Faaliyet Alanları
	Faaliyet /İşlemler
	Oluşan Tehlikesiz Atıklar

	YEMEKHANE
	
	Evsel Atıklar (20 01 08) 


	FABRİKA İÇİ , İDARİ BİRİM
	
	Ambalaj Atıkları(15 01 01, 15 01 02, 15 01 03, 15 01 04, 15 01 05, 15 01 06, 15 01 07, 15 01 09)




9.4.  A.Y.G.E.İ.Y Atık Listesindeki (EWC) kodu ve açıklaması 
Atık Kodları ve  tanımları ile toplama-ayırma ve bertaraf/gerikazanım yöntemlerine ilişkin kodlar ve tanımlamalar  atık yönetimi genel esaslarına ilişkin yönetmelik doğrultusunda yapılacaktır.
9.4.1. EWC kodları ile birlikte tehlikeli atık tanım, miktar  ve bertaraf yöntemi  
	A.Y.G.E.İ.Y
Ek-4 Tehlikeli Atık EWC Kodu
	A.Y.G.E.İ.Y Ek-4
Tehlikeli Atık Tanımlaması
	Tehlikeli Atık Miktarı (Kg)
	Bertaraf / 
Gerikazanım Yöntemi   
	Bertaraf / Gerikazanım Yöntemi Açıklaması

	15 01 10*
	Tehlikeli maddelerin kalıntılarını içeren ya da tehlikeli maddelerle kontamine olmuş ambalajlar
	
120 kg
	Geri kazanım
	Lisanslı geri kazanım tesisinde geri kazanılmaktadır.
R4

	15 02 02*
	Tehlikeli maddelerle kirlenmiş emiciler,filtre malzemeleri,temizleme bezleri,koruyucu giysiler
	
700kg
	
	

	 20 01 33*
	16 06 01, 16 06 02 veya 16 06 03’un altında geçen pil ve akümülatörler ve bu pilleri içeren sınıflandırılmamış karışık pil ve akümülatörler

	


2 kg
	Bertaraf
	Depolama
D1


	20 01 26*
	20 01 25 dışındaki sıvı ve katı yağlar

	

50 kg
	Geri kazanım
	Enerji eldesi için lisanslı tesislerde yakılmaktadır.
R1

	20 01 21*
	Flüoresan lambalar ve diğer cıva içeren atıklar

	

5 kg
	Bertaraf
	Tehlikeli atık bertaraf tesislerinde bertaraf edilmektedir.
D1



9.4.2. EWC kodları ile birlikte tehlikesiz atık tanım, miktar  ve bertaraf yöntemi  

	A.Y.G.E.İ.Y
Ek-4 Tehlikesiz Atık EWC Kodu
	A.Y.G.E.İ.Y Ek-4
Tehlikesiz Atık Tanımlaması
	Tehlikesiz Atık Miktarı (Kg)
	Bertaraf / 
Gerikazanım Yöntemi   
	Bertaraf / Gerikazanım Yöntemi Açıklaması

	20 01 08
	Biyolojik olarak bozunabilir mutfak ve kantin atıkları

	

39,78 t/yıl
	Bertaraf
	Katı atık düzenli depolama tesisinde bertaraf edilmektedir.
D1

	15 01 01, 15 01 02, 15 01 03, 15 01 04, 15 01 05, 15 01 06, 15 01 07, 15 01 09
	Kağıt ve karton ambalaj
Plastik ambalaj
Ahşap ambalaj
Metalik ambalaj
Kompozit ambalaj
Karışık ambalaj
Cam ambalaj
Tekstil ambalaj 
	



11.93 t/yıl
	Geri kazanım
	Lisanslı ambalaj atığı geri kazanım tesislerinde geri kazanılmaktadır.
R5

	
	
	
	
	






9.5. Bir önceki yıla ait tehlikeli ve tehlikesiz atık miktarları, yıllık atık üretim miktarları tahmini (gelecek 3 yıl için)

 9.5.1. Tehlikeli atıklar için üç yıllık tahmini plan
	A.Y.G.E.İ.Y 
Ek-4
	Bir Önceki Yıl Oluşan Net Tehlikeli Atık Miktarı
	
Gelecek 3 Yıl İçin Tahmini Tehlikeli Atık Miktarı
	Tehlikeli Atıkların Değerlendirilme Yöntemleri  ve Oranları  

	Tehlikeli Atık 
EWC Kodu
	2013 Yılı
(kg/yıl)
	2014 Yılı
(Kg/yıl) 
	2015 Yılı 
(Kg/yıl)
	2016  Yılı
(Kg/yıl)
	Yöntem
	Oran (%)

	15 01 10*
	120 kg
	150kg
	170 kg
	200kg
	Geri kazanım
R4
	100


	15 02 02*
	700kg
	750kg
	800kg
	1000kg
	
	100

	20 01 33*
	2 kg
	3 kg
	3 kg
	3 kg
	Bertaraf
D1
	100

	20 01 26*
	50 kg
	50 kg
	50 kg
	50 kg
	Geri kazanım
R1
	100

	20 01 21*
	5 kg
	5 kg
	5 kg
	5 kg
	Bertaraf
D1
	100



9.5.2. Tehlikesiz atıklar için üç yıllık tahmini plan

	A.Y.G.E.İ.Y 
Ek-4
	Bir Önceki Yıl Oluşan Net Tehlikesiz Atık Miktarı
	
Gelecek 3 Yıl İçin Tahmini Tehlikesiz Atık Miktarı
	Tehlikesiz Atıkların Değerlendirilme Yöntemleri  ve Oranları  

	Tehlikesiz Atık 
EWC Kodu
	2013  Yılı
(kg/yıl)
	2014 Yılı
(Kg/yıl) 
	2015  Yılı 
(Kg/yıl)
	2016 Yılı
(Kg/yıl)
	Yöntem
	Oran (%)

	20 01 08
	39,78 t/yıl
	39,78 t/yıl
	39,78 t/yıl
	39,78 t/yıl
	Bertaraf
D1
	100

	15 01 01, 15 01 02, 15 01 03, 15 01 04, 15 01 05, 15 01 06, 15 01 07, 15 01 09
	11.93 t/yıl
	11.93 t/yıl
	11.93 t/yıl
	11.93 t/yıl
	Geri Kazanım
R5
	100



9.6. Bertaraf/Geri Kazanıma Gönderilen Atıkların Gönderildiği Tesislere İlişkin Bilgiler

9.6.1. Tehlikeli Atıkların Gönderildiği Bertaraf/Geri Kazanım Tesisleri

	EWC Kod
	15 01 10*
	Tehlikeli Atığın Tanımı: Tehlikeli Maddelerin Kalıntılarını İçeren Yada Tehlikeli Maddelerle Kontamine Olmuş Ambalajlar
	İşareti    M



Tehlikeli maddelerin kalıntılarını içeren ya da tehlikeli maddelerle kontamine olmuş ambalajları alacak olan firmayla ilgili bilgilere yer verilmektedir.
9.6.2. Tehlikesiz Atıkların Gönderildiği Toplama-Ayırma veya Geri Kazanım ve Bertaraf Tesisleri
	EWC Kod
	15 01 01 , 15 01 02 , 15 01 03 , 15 01 04 , 15 01 05 , 15 01 06 , 15 01 07 , 15 01 09
	Tehlikesiz Atığın Tanımı: Kağıt ve karton ambalaj , Plastik ambalaj , Ahşap ambalaj , Metalik ambalaj , Kompozit ambalaj , Karışık ambalaj , Cam ambalaj , Tekstil ambalaj
	İşareti    



Tabloda doldurulan atıkların gönderileceği firmalarla ilgili bilgilere yer verilmektedir.






KAYNAKÇALAR
·  http://www.csb.gov.tr/gm/cygm/index.php?Sayfa=sayfa&Tur=webmenu&Id=423
·  http://izinlisans.cevre.gov.tr/Sorgular/YazilimNetIzinLisansSorgula.aspx
·  http://cevreonline.com/endustriyel-atik-yonetim-plani/
·  http://www.csb.gov.tr/dosyalar/images/file/TR_Vol_1-03_04_2012.pdf
· https://www.csb.gov.tr/db/manisa/webmenu/webmenu14959.pdf
· Çevre Tek Danışmanlık Firması
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